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特 徴

　

環境
に優しい

　

環境
に優しい

とは、DISGO
環境ニーズに適応したクロムフリー高耐食性表面処理技術です。

01 高耐食性

通常のめっき工程にある酸洗いや電解工程が一切

無く水素脆性の心配は有りません。

強度区分の高い高炭素系鋼材（クロムモリブデン鋼

や高張力鋼）の処理には最適です。

02 無水素脆性処理
　　　高炭素鋼材に最適

04 電食を軽減　03 環境対応型

処理温度が200℃で有り物性にも影響を与えません。

バネ鋼材やねじなどにも良好です。

05 低温処理（低温型） 06 摩擦係数のコントロールが可能

摩擦係数を低く設定できる低摩擦型も有ります。

低・標準・高の3タイプがあります。

　ディスゴ処理とは電気亜鉛めっき工程による水素脆性により遅れ破壊が生じて

は困る鉄鋼製品のために開発したクロムフリーの高耐食性表面処理技術です。

亜鉛アルミを含有するベースコートと､アルミと有機系樹脂を主成分とするトップ

コートの2層で形成されています。ディスゴ処理は大きく分けて低温型と重防食型

の2種類の処理があります。

塩水噴霧試験　2000時間

複合サイクル試験　200サイクルが可能（重防食型）

ステンレス鋼材などの保護皮膜として処理する事も

可能です。

※重防食型以外は　塩水噴霧試験　１０００時間
　複合サイクル試験　１００サイクルになります。

アルミ材や高耐食めっき鋼板などに対して電食

(異種金属接触腐食)を大幅に軽減します。

六価クロム・三価クロムをはじめ、鉛・カドミウム・水銀

などRoHS指令6物質は一切使用しておりません。

同時にREACH規制にも適合しています。



ベースコート

７～9μm

素地

鉄やステンレスなど

トップコート

3μm

皮膜構造

※ 製品の形状に応じ、ディップ＆スプレー及びスプレー方式による処理も可能です。

標準処理工程（ディップスピン方式）

焼付け 焼付けトップコート焼付け
ブラスト

処理

ベースコート

(2コート)

ベースコート

(1コート)
焼付け 焼付けトップコート焼付け

ブラスト

処理

ベースコート

(2コート)

ベースコート

(1コート)

皮膜性能

複合サイクル試験 (JASO M609-91)  (電食試験) (ステンレス製ボルト対アルミ板)

2000時間終了（赤錆発生なし）

塩水噴霧試験 (JIS Z 2371)

10.9強度ボルト Fe ＋ ディスゴ処理

2000時間試験前

200サイクル終了（赤錆発生なし）

複合サイクル試験 (JASO M609-91)

10.9強度ボルト Fe ＋ ディスゴ処理

試験前 200サイクル

試験前 200サイクル終了
生地品

試験終了後のアルミ板状態

試験前 200サイクル終了
ディスゴ処理品

試験終了後のアルミ板状態



締付け損傷部の耐食性締付け損傷部の耐食性

22110000

注) 掲載された試験データは、当社社内評価の結果でありご使用時の性能を保証するものではありません。

ディスゴ処理は薄膜処理のため、トルクレンチやナットランナー等の工具で締結した時に塗膜が
損傷し、素地が露出することがあります。
その場合は早期に発錆する恐れがありますので損傷部には弊社の常乾補修塗料『ドラール』で
補修して下さいますようお願いいたします。

※『ドラール』につきましては技術資料もございますのでお気軽にお問合せ下さい。

本社

大阪営業所

〒596-0012　大阪府岸和田市新港町18-3
〒538-0032　大阪府大阪市鶴見区安田3-15-5

東京営業所 〒108-0075　東京都港区港南1-9-36
 NTT DATA品川ビル 13F 319号室

sales@rusper t .co. jp
ht tp: / /www.ruspert .co. jp

072-432-8711

0120-020-308
【お問い合せ】

http://www.ruspert.co.jp

E-mail

URL

TEL

フリーダイヤル

FAX 072-432-2860

工具キズ無し 工具キズ有り 工具キズ有り
（実曝露 数ヵ月後）

塗装法 スプレー

ラインナップ

塗布可能面積

適用

１～１．５m２/本（ロス２０％含む） ４～５m２/kg（ロス２０％含む）

刷毛、ローラーの使用ができない
形状、塗装面積の大きい場合など スプレーの困難な箇所への塗装、塗装面積の小さい場合など

４２０ml １kg ５kg ２０kg

刷毛塗り

常乾補修塗料『ドラール』製品紹介


